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GEBRAUCHSANLEITUNG

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf lhres ,,Abformsets”. Bitte lesen Sie diese Arbeitsanleitung
sorgféltig durch, bevor Sie mit der Gestaltung lhrer ,Lucky Hands“ beginnen!

In drei Schritten gelangen Sie in die 3. Dimension:
ABFORMEN - AUSGIESSEN - FERTIGSTELLEN

DAS ABFORMEN

Das Abformen ist kinderleicht! Mit dem einzigartigen
Ampelsystem unseres Abformmaterials 3D Pro erkennen
Sie an der Farbe den Materialzustand.

Die extrem schnelle Aushartung von 3D Pro erlaubt die
schnelle Fertigstellung lhrer 3D-Skulptur. Bitte beachten Sie,
dass Sie beim Anmischen des Abformmaterials und der
Abformung zlgig arbeiten missen.

DAS AUSGIESSEN

Das AusgieBen erfolgt unmittelbar im Anschluss an die
Abformung. Dabei wird die fertige Form mit einem speziellen
Gips ausgegossen.
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DAS FERTIGS

Das Fertigstellen erfolgt nachdem die Skulptur ausgehértet
ist. Das Resultat ist ein einzigartiges, naturgetreues Abbild,
man sieht jedes Féltchen von der Hand!

BEVOR SIE BEGINNEN Legen Sie bitte folgende Gegensténde bereit:

e Einen Ruhrspatel oder sauberen Loffel fur die Zubereitung der Abformmasse

® Eine Uhr mit Sekundenzeiger (z.B. Stoppuhr vom Handy) und eine genaue Haushaltswaage

® Einen Messbecher bzw. Mischbehélter mit dem doppelten Fassungsvermdgen der bendtigten
Abformmasse sowie passende Abformbecher fir die Abformung

o Anriihrbehaltnis fir die Zubereitung der GieBmasse




Verwenden Sie zum Abformen einen geeigneten Abformbecher. Uben Sie das Abformen,
indem Sie die Hand bis zum Handgelenk in den leeren Abformbecher eintauchen. Achten Sie
darauf, dass der Becher hoch genug ist und auch das Hand- oder FuBgelenk des Modells
gut umschlieBt. Sofern moglich, sollten die Finger nur leicht gekrimmt und gespreizt sein
oder eine Faust bilden. Dabei sollte der Abstand zur Innenwand des GefdBes rundum
mindestens 1 cm betragen. Stellen Sie den Abformbecher am besten auf eine wasserdichte
Unterlage. Wichtig: Den Beutel Abformpulver 3D Pro vorher gut durchkneten.

Bestimmen Sie die Menge der anzuriihrenden Masse. Dies machen Sie am besten, indem
Sie den Abformbecher soweit mit Wasser flllen, dass Sie die Hand bis zum Gelenk eintauchen
kdnnen. Jetzt wiegen Sie die Wassermenge oder ermitteln mit dem Messbecher das Volumen.
Die folgende Tabelle hilft Ihnen, die bendtigten Mengen Wasser und 3D Pro festzulegen.

Abformbecher(in ml) Wasser (in ml oder Gramm) 3D Pro (in Gramm)

200 200 60
400 400 120
1000 1000 300

Schuitten Sie zuerst die entsprechende Menge Abformpulver 3D Pro in den Messbecher.
GieBen Sie dann bei Kindern bis zum 2. Lebensjahr das Wasser mit einer Temperatur von
etwa 30°C dazu. Verwenden Sie ansonsten kaltes Wasser (ldeale Temperatur: 23° C).

Wichtig: Je kiihler die Wassertemperatur, desto langer dauert die Abbindezeit.

Mischen Sie nun das Abformmaterial zigig mit dem bereitgelegten Loffel ca. 30 Sekunden
bei 30°C bzw. bei kaltem Wasser max. 45 Sekunden zu einer homogenen und méglichst
blasenfreien Masse. Achten Sie darauf, dass sich keine Pulverreste an der Innenseite des
MeBbechers befinden. Kleinere Klimpchen stellen bei der Abformung kein Problem dar.
Ruhren Sie jedoch nicht zu schnell! Die daraus resultierenden Luftblasen in der Abformmasse
koénnen spéter zu unschénen Ergebnissen flhren.

Unser Tipp: Durch leichtes Klopfen an der AuBenwand oder mehrmaliges StoBen des
MeBbechers auf den Tisch erfolgt eine Entliftung.

Jetzt miissen Sie ziigig arbeiten. Achten Sie dabei auf die Farbe der Abformmasse!

Fillen Sie die angeriihrte Abformmasse sofort nach dem Mischen in den Abformbecher.
Wenn Sie griindlich gemischt haben, befindet sich kein loses Pulver mehr an der
Innenwand des Messbechers.

Tauchen Sie das Modell sofort nach dem Umftillen bis Uiber das Gelenk in die Abformmasse.
Seiten oder Boden des Abformbechers dirfen nicht berihrt werden.

Bereits nach 30 bis 45 Sekunden ( bei 30°C) bzw. 2 bis 4 Minuten (bei kaltem Wasser)
farbt sich die Abformmasse weiB. Priifen Sie mit Fingerdruck, ob das Material elastisch,
fest und nicht mehr klebrig ist. Bewegen Sie die Hand vorsichtig, damit Luft in die
Form gelangen kann. Nun kdnnen Sie das Modell wie aus einem Handschuh herausziehen.

Uberpriifen Sie die Innenseite der Form auf lose Partikel von Abformmasse und entfernen Sie
diese. Sie erzielen die besten Resultate, wenn Sie die Abformung unter leichtem Wasserdruck
spulen, abtropfen lassen und sofort mit GieBmasse ausgieBen.

Unser Tipp: GieBen Sie 2 Tropfen Spilmittel in den Messbecher, riihren kurz, spilen die Form
mit dem Inhalt des Messbechrs und gieBen das Wasser dann wieder aus.



Zunachst ermitteln Sie die erforderliche Menge GieBmasse. Hierzu fiillen Sie die fertige Form
einfach mit Wasser und schitten dieses dann in den Messbecher. Nun kénnen Sie ablesen,
wie viel GieBmasse Sie bendtigen.

Die folgende Tabelle hilft Ihnen dabei, die erforderliche Menge GieBpulver zu bestimmen.
Wenn Sie z.B. 100 ml GieBmasse bendtigen, missen Sie 160 g GieBpulver mit 40 ml Wasser
mischen. Multiplizieren Sie also einfach die von Ihnen ermittelte Menge GieBmasse mit 1,6
und schon haben Sie die erforderliche Menge GieBpulver.

GieBmasse (in ml) Wasser (in ml oder Gramm) GieBpulver (in Gramm)

50 20 80
100 40 160
300 120 480

Fullen Sie die notwendige Menge Wasser in die Anriihrschale. Schiitten Sie dann die gesamte
Menge des GieBpulvers auf einmal in das Wasser (nicht umgekehrt). Achten Sie darauf, dass
das Pulver nach Méglichkeit komplett mit Wasser bedeckt ist und kurz sumpfen kann.

Beim folgenden Mischen kénnen Sie sich nun wieder ruhig etwas Zeit lassen. Verrihren Sie
ca. 2 Minuten lang mit der Gabel sorgféltig das Wasser mit dem GieBpulver. Kneten Sie das
Pulver mit der Gabel gut durch. Achten Sie darauf, dass das Pulver insbesondere am Boden
mit dem Wasser vermischt wird. Rihren Sie solange bis eine homogene, diinnflissige, cremige
und klumpenfreie Masse entsteht. Achten Sie auch hier darauf, dass mdglichst keine Luftblasen
durch zu schnelles Rihren in der GieBmasse entstehen.

Unser Tipp: Durch leichtes Klopfen an der AuBenwand oder mehrmaliges StoBen des Behalters
auf den Tisch erfolgt eine Entliftung.

Achten Sie darauf, dass sich kein Wasser in der Form befindet. GieBen Sie nun 1/3 der
GieBmasse in die Form. Durch Drehen und Kippen der Form stellen Sie sicher, dass alle Finger
mit GieBmasse vollstandig gefillt sind. Fullen Sie den Rest der Form bis zum Rand mit
GieBmasse auf. Wahrend Sie die Masse in die Form eingieBen, die Form zeitweise auf den
Tisch stoBen. Dies stellt sicher, dass alle Bereiche der Form ausflieBen und Luftblasen
aufsteigen. Die Reste der GieBmasse kdnnen Sie in der Anriihrschale austrocknen lassen und
im Haushaltsmill entsorgen. Bitte geben Sie die Reste nicht in die Kanalisation oder den
Abfluss.

Lassen Sie die GieBmasse je nach GroBe der Skulptur zwischen 1 und 3 Stunden in der
Form ausharten. Wenn Sie die Oberflache mit ihrem Fingernagel nicht mehr eindriicken
kénnen, beginnen Sie mit der Entformung. Drehen Sie den Abformbecher um und lassen Sie
die Formmasse aus dem Abformbecher vorsichtig herausgleiten. Driicken Sie hierzu leicht
mit dem Daumen gegen den Bodendeckel des Abformbechers.

Sollte sich die Formmasse nicht direkt aus dem Abformbecher entfernen lassen, kdnnen Sie
die Form auch mithilfe eines Messers aus dem Abformbecher herauslésen. Fliihren Sie dazu
das Messer vorsichtig mehrmals an der Innenseite des Abformbechers entlang, damit Luft
zwischen die Form und die Innenwand gelangt. Oder schneiden Sie einfach den Bodendeckel
des Abformbechers vorsichtig auf und dricken Sie nun die Form heraus.

Durch stlickweises Wegbrechen entfernen Sie die Abformmasse sorgféltig von der Oberflache
der ausgehérteten GieBmasse. Beginnen Sie am dinnen Ende oder am Handgelenk und
achten Sie dabei auf verletzbare Strukturen des Modells, wie zum Beispiel feine Fingernagel
oder ahnliches. So stellen Sie sicher, dass |hr Kunstwerk nicht beschadigt wird.

Falls sich kleine Unebenheiten auf der Oberflache befinden, kdnnen Sie diese vorsichtig
entweder mit dem Fingernagel oder mit einem stumpfen Gegenstand beseitigen. Spllen Sie
nun das Modell unter Wasser ab.

Fertig!



Reste des Abformmaterials konnen Sie bei Bedarf mit einem Holzstabchen entfernen. Sollten
kleine Luftblasen oder Unebenheiten an der Oberflache entstanden sein, kdnnen Sie diese
verschlieBen, in dem Sie etwas GieBmasse mit Wasser anmischen und die fehlerhafte Stelle
mithilfe eines befeuchteten Fingers bestreichen.

GieBen Sie Ihren Sockel separat. Fullen Sie einen Teil der fertigen GieBmasse in einen geeigneten
Becher. Bedecken Sie den Boden ca. 1 — 2 cm, je nachdem wie dick Ihr Sockel werden soll.
Nach ca. 60 Minuten kdnnen Sie den fertigen Sockel problemlos entformen.

Letzte Unebenheiten kdnnen Sie vorsichtig mit Schleifpapier beseitigen. Legen Sie nun Ihre
Skulptur auf eine wasserdichte Unterlage an einen trockenen und warmen Ort, damit diese
in 72 Stunden vollstandig durchtrocknen kann.

Unser Tipp: Erst wenn Sie die Skulptur auf ein Blatt Papier stellen und diese darauf keine
Wellen hinterlaBt ist die Trocknung abgeschlossen.

Verkleben Sie den Sockel aus GieBmasse mit der Skulptur z.B. mit Sekundenkleber erst
nachdem beide Teile vollstdndig ausgetrocknet sind.

Versiegeln Sie Ihr Unikat z.B. mit einem hochwertigen Acryllack glénzend oder matt, um es
vor Verunreinigungen durch Staub zu schiitzen und dadurch die Lebensdauer zu verlédngern.

Hinweise:

Lagern Sie die originalverpackten Beutel trocken und kihl bei 10° bis 20°C.
VerschlieBen Sie das restliche Material nach Gebrauch gut. Verwenden Sie dafir bitte die
Originalbeutel oder die ggf. beiliegenden luftdicht verschlieBbaren Beutel.

Die Mindesthaltbarkeit unter den angegebenen Lagerungsbedingungen betragt 6 Monate.

3D Hand Design ist kein Spielzeug.
Es ist zum Spielen fiir Kinder unter 14 Jahren nicht geeignet.

Abformmasse oder GieBmasse nicht einnehmen. Bei Augenkontakt sofort mit Wasser
auswaschen und einen Arzt aufsuchen.

Unerreichbar flir Kinder aufbewahren.

Die angemischte Abformmasse ist nur schwer aus Kleidungsstiicken entfernbar. Sollte die
Abformmasse auf ein Kleidungsstiick gelangen, lassen Sie diese ausharten und birsten Sie
die getrocknete Abformmasse einfach aus, bis nur noch Pulverreste erkennbar sind. Dann
in warmem Wasser auswaschen.

Bei der Abformmasse 3D Pro handelt es sich um ein besonders hautfreundliches Material,
welches aus natlrlichen Produkten auf Pflanzenbasis hergestellt wird. Unsere Abformmasse
findet ihre Anwendung sogar als Produkt im Medizinbereich. Daher ist 3D Pro auch bei
Neugeborenen und Kleinkindern ohne Bedenken verwendbar. 3D Pro ist besonders
hautvertraglich und lasst sich ohne Schwierigkeiten wieder von der Haut I8sen.
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